Instrukcje bezpieczenstwa dla obrabiarek

(zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)

2023/988 w sprawie ogdinego bezpieczefistwa produktéw — GPSR)

Wazne! Obrabiarki sq urzgdzeniami o ogromnej sile mechanicznej,

wyposazonymi w elementy wirujgce z duzqg predkosciq oraz ostre narzedzia

skrawajgce. Niewtasciwa obstuga, zignorowanie oston lub brak

odpowiedniego ubioru roboczego moze prowadzi€ do tragicznych

wypadkoéw, w tym do amputacji kohczyn, pochwycenia ciata przez maszyne

lub Smierci.

1. Bezpieczenstwo osobiste i ubiér (Krytyczne)

Zakaz noszenia rekawic: Przy pracy z obrabiarkami o odstonigtych
elementach wirujgcych (np. tokarki, wiertarki) surowo zabrania sie
uzywania rekawic roboczych. Rekawica moze zostaé pochwycona
przez wrzeciono lub wiertto, wciggajgc dton i cate ramie w

mechanizm maszyny.

Luzne elementy: Przed przystgpieniem do pracy nalezy zdjgé
bizuterie (pierécionki, zegarki, tafhcuszki), spig¢ ditugie wiosy i schowaé
je pod czapke oraz unika¢ luznej odziezy z wiszgcymi rekawami czy

sznurkami.

$rodki ochrony indywidualnej: Obowigzkowe jest stosowanie
okularéw ochronnych (odpryski metalu i wiéry przemieszczajq sie z
duzq predkosciq) oraz ochronnikéw stuchu w przypadku diugotrwate;

pracy.

2. Bezpieczenstwo mechaniczne i obstuga

Ostony i blokady (Krytyczne): Nigdy nie wolno demontowac ani
blokowaé¢ oston bezpieczenstwa oraz wytgcznikdédw kraficowych. Praca
z otwartg ostong uchwytu tokarskiego lub bez ostony paska

napedowego jest skrajnie niebezpieczna.

Mocowanie materiatu i narzedzi: Przed uruchomieniem maszyny

nalezy sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot jest pewnie zamocowany



w uchwycie lub imadle, a klucz do uchwytu zostat wyjety.
Pozostawienie klucza w uchwycie tokarskim przed startem grozi jego

gwattownym wyrzuceniem w strone operatora.

Strefa pracy: Nie wolno siega¢ dtofimi w okolice wirujgcych narzedzi
w celu usuniecia widéréw lub poprawienia chtodziwa. Do usuwania
wiéréw nalezy uzywaé wytgcznie dedykowanych pedzli lub hakow,

przy wytqgczonej maszynie.

3. Bezpieczenstwo elektryczne i awaryjne

Przycisk E-STOP (Krytyczne): Kazdy operator musi zna¢ lokalizacje
przycisku zatrzymania awaryjnego. Dostep do niego nie moze by¢é w
zaden sposob zastawiony. Przycisk nalezy przetestowaé przed

rozpoczeciem pracy.

Instalacja i uziemienie: Obrabiarki muszqg by¢€ podtgczone do
instalacji wyposazonej w sprawne uziemienie. Przebicie elektryczne
na masywny korpus maszyny moze doprowadzi€ do §miertelnego

porazenia.

Samoczynny rozruch: Maszyna musi by¢ wyposazona w
zabezpieczenie przed samoczynnym rozruchem po powrocie

zasilania po awarii prgdu.

4. Specyfika maszyn CNC i automatycznych

Programowanie i testy: Przed uruchomieniem nowego programu na
maszynie CNC nalezy przeprowadzi¢ test "na sucho” (bez materiatu
lub przy zmniejszonym posuwie), aby unikngé kolizji narzedzia ze

stotem lub uchwytem.

Obszar zamkniety: Podczas pracy automatycznej drzwi maszyny
muszq by¢ zamknigte. Odtamki peknietego narzedzia lub poluzowany

detal mogq przebi€ nieostoniete witryny o niskiej wytrzymatosci.



5. Konserwacja i Srodowisko pracy

« Czystoséiporzgdek: Olej lub chtodziwo rozlane na podtodze wokot
obrabiarki grozq poslizgnigciem sie operatora i upadkiem na
pracujgcg maszyne. Nalezy stosowa¢ maty antyposlizgowe.

« Procedura LOTO (Lockout/Tagout): Wszelkie prace naprawcze i
konserwacyjne nalezy przeprowadzac¢ przy maszynie catkowicie
odtqczonej od zasilania i zabezpieczonej przed przypadkowym

wtqczeniem przez osoby trzecie.
6. Utylizacja i odpady

« Chiodziwa i oleje: Zuzyte emulsje chtodzqgce oraz oleje smarowe sq
odpadami niebezpiecznymi. Nie wolno wylewac ich do kanalizaciji.

Nalezy je przekaza¢ wyspecjalizowanym firmom utylizacyjnym.

« Wiéry i ztom: Odpady metalowe (wibry) sq ostre i czesto
zanieczyszczone chemicznie. Nalezy je gromadzi¢ w dedykowanych
pojemnikach i przekazywac¢ do recyklingu.



