Ostrzezenia dotyczqce bezpieczenstwa dla spawarek

(zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)

2023/988 w sprawie ogdinego bezpieczefistwa produktéw — GPSR)

Wazne! Spawarki sg urzgdzeniami elektrycznymi generujgcymi tuk

elektryczny o ekstremalnie wysokiej temperaturze oraz intensywne

promieniowanie UV/IR. Niewtasciwa ochrona wzroku, brak wentylacji,

praca w wilgotnym otoczeniu lub w poblizu materiatéw tatwopalnych

moze prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku, Smiertelnego

porazenia prgdem, wybuchu oraz ciezkich poparzef.

1. Ochrona wzroku i skéry (Krytyczne)

Promieniowanie tuku: tuk spawalniczy emituje silne promieniowanie
ultrafioletowe (UV) i podczerwone (IR). Zawsze uzywaj atestowanej
przytbicy spawalniczej z odpowiednim stopniem zaciemnienia.
Krétkotrwate spojrzenie na tuk bez ochrony grozi bolesnym

~Nadwietleniem oczu”, a w diuzszej perspektywie trwatq utratq wzroku.

Poparzenia: Promieniowanie UV powoduje oparzenia skéry podobne
do stonecznych, ale o znacznie wigkszej intensywnosci. Podczas
spawania cate ciato musi byé zakryte niepalng odziezg ochronng,
rekawicami spawalniczymi oraz obuwiem ochronnym.

Odpryski: Podczas spawania i odpukiwania zuzla powstajg gorgce
odpryski metalu. Nalezy stosowa¢ okulary ochronne pod przytbicg,
aby chroni€ oczy przed mechanicznym uszkodzeniem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

Porazenie prgdem: Spawarka operuje na prgdach o duzym
natezeniu. Nigdy nie spawaj w deszczu, na mokrym podiozu ani nie
dotykaj elektrod gotymi rekami, zwtaszcza gdy Twoje ciato lub odziez
sq wilgotne. Wilgo¢ drastycznie zmniejsza opornos¢ ciata, co moze
prowadzi€ do Smiertelnego porazenia.

Uziemienie: Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze zacisk masowy

jest solidnie przymocowany do czystego metalu obrabianego



przedmiotu. NiewtaSciwe uziemienie moze spowodowac¢ przeptyw

prqdu przez przypadkowe §ciezki (np. rury gazowe), co grozi pozarem.

Stan techniczny: Regularnie sprawdzaj kable spawalnicze.
Uszkodzona izolacja kabla prgdowego stanowi bezposrednie

zagrozenie zycia.

3. Zagrozenie pozarowe i wybuchowe

Materiaty tatwopalne: Usun wszelkie substancije tatwopalne (paliwa,
rozpuszczalniki, drewno, papier) w promieniu co najmniej 10-15
metréw od miejsca spawania. Odpryski moggq tli¢ sie przez wiele

godzin po zakohczeniu pracy.

Pojemniki pod ci§nieniem: Nigdy nie spawaij zbiornikéw, ktére
zawieraty substancije tatwopalne (nawet jesli wydajqg sie puste) ani
pojemnikéw pod cisnieniem. Ciepto tuku moze spowodowaé nagty

wzrost ciSnienia i potezny wybuch.

Gasnica: Zawsze miej pod rekg sprawng gasnice proszkowq lub

$niegowq (typu ABC lub BC).

4. Gazy, dymy i wentylacja

Dymy spawalnicze: Proces spawania uwalnia dymy zawierajgce
szkodliwe tlenki metali i gazy. Zapewnij skuteczng wentylacje
stanowiska lub odcigg miejscowy. Wdychanie dyméw z metali
ocynkowanych lub malowanych moze prowadzi¢ do powaznych

zatrué (np. gorgczki metaliczne;j).

Gazy ostonowe: Jesli uzywasz spawarki MIG/MAG lub TIG, zabezpiecz
butle z gazem przed przewrdceniem, przypinajqc jq do stabilnego
stojaka lub wbzka. Uszkodzenie zaworu butli pod ciSnieniem moze

zamieni€ jg w niebezpieczny pocisk.



5. Konserwacja i utylizacja

Chtodzenie: Nie wytgczaj spawarki natychmiast po zakohczeniu
intensywnego spawania. Pozostaw jg wigczonq na kilka minut, aby

wentylatory mogty schtodzi¢ transformator lub uktad inwertorowy.

Zbiérka elektroodpadéw (WEEE): Spawarki zawierajq miedz,
elektronike i cigzkie komponenty metalowe. Zabrania si¢ wyrzucania
ich do zwyktych pojemnikéw na Smieci. Urzqgdzenie nalezy odda¢ do

punktu zbiorki elektroodpaddw.

Utylizacja elektrod i drutu: Zuzyte kohcédwki elektrod i resztki drutu
spawalniczego nalezy zbiera¢ do metalowych pojemnikow i

oddawaé na ztom.



