Ostrzezenia dotyczqce bezpieczenstwa dla frezarek

(zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)

2023/988 w sprawie ogdinego bezpieczefistwa produktéw — GPSR)

Wazne! Frezarki sq elektronarzedziami o bardzo wysokiej predkosci

obrotowej (czesto przekraczajgcej 30 000 obr./min). Niewtaséciwy kierunek

prowadzenia, niedokrgcony frez lub brak ochrony osobistej moze

prowadzi€ do powaznych ran szarpanych, amputacji palcéw, uszkodzenia

wzroku oraz gwattownego odrzutu narzedzia (kickback), ktéry moze

spowodowac utrate kontroli nad urzqdzeniem.

1. Bezpieczenstwo osobiste i ochrona wzroku

Ochrona oczu (Krytyczne): Frezarka wyrzuca wiéry i pytz ogromng
predkosciq. Zawsze stosuj szczelne gogle ochronne. Nawet drobna

drzazga przy tych predkosciach moze trwale uszkodzi¢ wzrok.

Ochrona drég oddechowych: Pyt powstajgcy podczas frezowania
(szczegblnie MDF, egzotycznego drewna czy tworzyw sztucznych) jest
szkodliwy. Uzywaj masek przeciwpytowych i, jesli to mozliwe, odciggu

wiéréw (odkurzacza przemystowego).

Odziez i rekawice: Nie no$ luznych ubran ani bizuterii. Nigdy nie
uzywaij luznych rekawic roboczych przy pracujqgcej frezarce -

wirujgcy frez moze je pochwyci€ i weiggnq¢ diof w ostrza.

2. Montaz frezéw i parametry pracy

Glebokos¢ osadzenia: Trzpien frezu musi by¢ wsuniety w tuleje
zaciskowq na co najmniej 3/4 jego dtugosci (czesto oznaczane
znakiem K" lub linig na frezie). Zbyt ptytkie zamocowanie grozi

wygieciem lub ztamaniem frezu podczas pracy.

Dopasowanie Srednicy: Uzywaj wytqcznie frezédw o §rednicy trzpienia
doktadnie dopasowanej do tulei (np. 6Bmm, 8mm, 12mm). Nigdy nie

dokrecaij tulei "na site” bez wiozonego frezu.



Predkosc obrotowa: Dostosuj obroty do Srednicy frezu. Duze frezy
wymagajq nizszych predkosci. Przekroczenie dopuszczalnej predkosci
frezu moze spowodowac jego rozerwanie pod wptywem sity
odsrodkowej.

3. Technika pracy i kierunek prowadzenia

Kierunek posuwu (Krytyczne): Frezarke nalezy prowadzi¢
przeciwbieznie (pod prqd obrotéw frezu). Prowadzenie wspbtbiezne
moze spowodowag, ze narzedzie nagle "wyrwie sig" do przodu, co

grozi utratqg kontroli i wypadkiem.

Stabilnosé materiatu: Obrabiany przedmiot musi by¢ bezwzglednie
unieruchomiony §ciskami. Nigdy nie trzymaj materiatu rekg w poblizu

pracujgcego frezu.

Praca etapowa: Nie probuj usuwac¢ duzej iloSci materiatu w jednym
przejSciu. Lepiej wykonac kilka ptytkich przejS€ — zmniejsza to ryzyko

ztamania frezu i pozaru (przypalenia drewna).

4. Bezpieczenstwo elektryczne i konserwacja

Odigczanie od sieci: Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed
wymiang frezu, regulacjq gtebokosci lub czyszczeniem. Przypadkowe
wigczenie frezarki podczas wymiany osprzetu grozi
natychmiastowg amputacjqg palcow.

Stan kabla: Upewnij sig, ze kabel zasilajgcy znajduje sie za
narzedziem i nie ma ryzyka, ze zostanie przeciety przez frez podczas

pracy.

Czystosc tulei: Regularnie czys¢ tuleje zaciskowq z pytu i zywicy.
Zanieczyszczenia mogq spowodowaé bicie wiertta (wibracje), co

drastycznie obniza bezpieczenstwo i precyzje.

5. Utylizacja

Zbiérka elektroodpadéw (WEEE): Frezarki to urzqdzenia o duzej mocy

Z miedzianymi uzwojeniami i elektronikq. Zabrania si¢ wyrzucania



ich do zwyktych pojemnikéw na Smieci. Produkt nalezy odda¢ do

punktu zbiorki elektroodpaddw.

« Zuzyty osprzet: Stepione lub wyszczerbione frezy z weglika
spiekanego nalezy utylizowac¢ jako ztom metalowy. Nigdy nie uzywaj

uszkodzonych frezow.

« Opakowania: Kartonowe pudta i plastikowe walizki nalezy

segregowac¢ zgodnie z przeznaczeniem.



