Ostrzezenia dotyczqce bezpieczenstwa dla drukarek 3D

(zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2023/988 w sprawie ogdinego bezpieczefistwa produktéw — GPSR)

Wazne! Drukarka 3D tqczy w sobie zagrozenia mechaniczne, termiczne,
elektryczne oraz chemiczne. Niewtasciwe uzytkowanie moze prowadzi¢ do

pozaru, powaznych oparzeh oraz zatru€ oparami polimerdw lub zywic.
1. Zagrozenia termiczne i pozarowe

« Wysoka temperatura dyszy (Krytyczne): Gtowica drukujgca
(hotend) osigga temperatury od 200°C do nawet 300°C. Dotknigcie
dyszy podczas pracy lub tuz po jej zakohczeniu powoduje
natychmiastowe oparzenia trzeciego stopnia.

« Gorgcy stét (Heatbed): Platforma robocza nagrzewa sie do 60°C -
110°C. Przed zdjeciem wydruku odczekaj, az stot catkowicie ostygnie.

« Ryzyko pozaru: Drukarki 3D czesto pracujq przez wiele godzin bez
nadzoru. Wadliwe potgczenia elektryczne lub awaria termistoréw
(tzw. ,ucieczka termiczna”) mogq doprowadzi¢ do zaptonu. Nigdy nie
stawiaj drukarki w poblizu tatwopalnych materiatow (zastony,

papiery).
2. Bezpieczenstwo chemiczne i wentylacja

« Emisja oparéw i mikroczqgsteczek (Krytyczne): Podczas topienia
filamentow (zwtaszcza ABS, Nylon, ASA) wydzielajq sie toksyczne
opary (np. styren) oraz nanoczgsteczki plastiku. Drukarka powinna
pracowaé w dobrze wentylowanym pomieszczeniu lub w szczelnej

obudowie z filtrem HEPA/weglowym.

« Toksycznoéé zywic (dla drukarek SLA): Ptynna zywica jest wysoce
draznigca i toksyczna. Unikaj bezposredniego kontaktu ze skorq i
oczami. Podczas pracy z zywicq oraz mycia wydrukéw w alkoholu
izopropylowym (IPA) zawsze stosuj rekawice nitrylowe, okulary
ochronne i maske z filtrem chemicznym.



3. Zagrozenia mechaniczne i elektryczne

Ruchome elementy: Silniki krokowe i paski przesuwajq gtowice oraz
stét z duzq predkosciq. Trzymaj dtonie, wiosy i luznq odziez z dala od

osi X, Y i Z, aby unikng¢ przytrzasniecia.

Ostre narzedzia: Podczas zdejmowania wydrukdéw ze stotu za
pomocq szpachelki zachowaj ostrozno$S€ — nagte zeslizgniecie sie

narzedzia moze prowadzi¢ do gtgbokich ran cigtych.

Napigcie sieciowe: Wiele drukarek posiada zasilacze impulsowe i
grzaiki stotu zasilane bezposrednio napieciem 230V. Nigdy nie dotykaj

stykéw i nie modyfikuj instalacji przy podtqczonym zasilaniu.

4. Eksploatacja i konserwacja

Bezpieczenstwo zywnosci: Wigkszo§¢ wydrukéw 3D nie nadaije sig do
kontaktu z zywnosciqg ze wzgledu na porowatq strukture (rozwoj
bakterii) oraz toksyczne dodatki w filamentach.

Czyszczenie dyszy: Prace konserwacyjne wykonuj wytgcznie przy
uzyciu izolowanych narzedzi, aby unikng€ zwarcia, ktére moze

nieodwracalnie uszkodzi¢ ptyte gtéwnqg drukarki.

Przechowywanie materiatow: Filamenty i zywice przechowuj w

suchym, ciemnym miejscu, poza zasiegiem dzieci i zwierzqt.

5. Utylizacja

ZSEE (Odpady elektroniczne): Drukarka 3D jest skomplikowanym
urzqgdzeniem elektronicznym. Zuzyty sprzet nalezy odda¢ do punktu

zbiorki elektroodpaddw.

Odpady chemiczne: Ptynna zywica oraz alkohol izopropylowy
uzywany do mycia wydrukédw sq odpadami niebezpiecznymi. Nie
wolno wylewac¢ ich do kanalizaciji. Nalezy je poddaé utwardzeniu

Swiattem UV, a nastepnie zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

Opakowanie: Kartony i folie segreguj do odpowiednich pojemnikéw

(papier [ tworzywa sztuczne).



